Szilagyi Géabor
VALLALKOZAS ESZKOZFEJLESZTES ES NAPELEMES
BERUHAZAS TAMOGATASANAK BEMUTATASA

Faipari véllalkozasom a piaci igényeket figyelemoe véve butor és
nyilaszarogyartassal  foglalkozik. Egyedi
tervezésii.  és  kivitclezésli  termékek
eléallitasaval foglalkozck. A Tiszazugi
Leader Egyesiilet - Térségi
vallalkozasfejlesztés, irduld és mikodo
vallalkozéasok tAmog it4sa, megujulod
erOforrasok alkalmazasival cimili, VP6-
19.2.1.-88-1.-17 koédszan 0 felhivas keretein
beliill eszkozfejlesztésr: és  napelemes

beruhdzasra nyertem 3 tamogatast. A

palyazat keretein beliil >gy kontaktcsiszold
gép, egy tervezOprogram és napelemes fejlesztés va 6sul meg. Az els6
iitemben az SCM SD30 RCS110 —es csiszologén ¢és a SolidEdge
tervezéprogram keriilt beszerzésre ez utobbi szoftver sck kaput nyitott meg

vallalkozasomban. A program
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alkalommal taldlkoztam vele. Ez a



sokkal tobbet nyhjt, mint egy hagyomdanyos értelemben vett tervezd

szoftver. A szoftver segitségével 3D térben lehet Osszetett kiilonallo

alkatrészeket egymashoz kotott modon tervezni Ggy, | ogy adott alkatrész

tervezése kozben kalkulalhaté a mar megtervezett elen mel vald kapcsolat.
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- Ilyen modon az adott

r1x

alkatré: zek kozotti

- kapcso 6dési hiba teljesen

elkeriilhetd. A tervezés
soran <iemelhetoek adott
elemek és ezekrdl illetve a

teljes : zerelt termekrol is

konnyedén néhany kattintassal készithetiink 2D raj; dokumentumokat.

Olyan termékek, amelyeknek arculati strukturdja allan16 befoglalo mérete

azonban valtozd, lehetGség van olyan mdédon megter ezni hogy rogzitett

vagy képletekkel meghatdrozhatd valtozokkal,

véltoztatva aranyosan a
megadott
megfeleléen ujraszamitja
a program a termék
alkatrészeit

chhez késziil

amennyiben

gyartasi

2D rajz
dokumentum

szabalyoknak «

b:foglald méreteket
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akdr méretezve az alaptest modositdsat kdvetden auton atikusan valtoztatja

a rajzokat is. Ez lényegesen lerviditi a koztes tervezesi idot és rovid 1d6

alatt pontos gyartmény; jelleg és alkatrészrajzok készith stéek, amelyek
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meglétével a gyartdsi folyamat optimalizdlhatd. Egy tervezés sordn
konnyen tudunk vele méretezett alkatrészlistat generdln i amellyel optimalis

tablafelosztést ' készithetiink
: agglomeralt lapok feldolgozasahoz. A
legfontosabb mindezek mellett hogy
az elkésziilt 3D modellbdl

fotorealisztikus 14 vanyterv készithet

a program segitség ével. A megrendeld
alltal  meghatarczott,  kivalasztott
alapanyagok ¢lapjan beallitott
latvanyterv segits¢ zével mar a gyartas
elétt meggy Sz6dhetiink a
. végeredmeényrol elkeriilve igy
esetleges formai esztétikai
| csaloddsokat. A palyazat elso
iitemében mdasodik és egyben utolsé tétele egy SCV SD 30 RCS110

kontaktcsiszologép beszerzése valosult meg amcly alkalmazasaval

jelentdsen nd a termelékenység €s a precizitas. Ez a gép sik lapok egy
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menetben ateresztéssel torténd tobb csiszolasi miive et elvégzését teszi
lehetdve. A gép egyidejlileg két egységet miiko ltet t6bb beallitasi
lehetoséggel. Alapveiden elsé hengereken egy durvibb papir taldlhato,
amely nagyoldsi csiszolast végez,
masod hengereken pedig egy
finomit6 papir talilhaté 4allithatd
munkamenettel. Ez utébbi olyan
moédon mutatkozik, hogy a masodik
szalagon lathat6 vizszintesen
nagyobb feliileten érintkezhet a
papir a feliilettel mint az elsénél ahol
csupdn  a henger érintbfelilete
dolgozhat. A masodik hengernél

végezhet a henger érintéje mentén ¢€s

a koztes papucs alkalmazasaval
nagyobb felilleten is  munkat.
Amennyiben a pneumatikus papucs el6feszitéséve végzett papucsot
alkalmazzuk egy kifogdsolhatatlan mindségli végeredn ényt kaphatunk. Ez
a beallitas fontos példaul furnérozott lapok csiszoldsaral mivel ez esetben
0,6 mm korilli fa furnért kell csiszolni egyenetlen feliiletnél kdnnyen
lekaphatna helyenként a hordozor6l a fa feliletet. lyen bedllitds alatt
tobbszori alkalommal is atereszthetéek az alkatrés: ek vastagsagallitas
nélkiil, mert a pneumatika adja az alland6 eléfeszi ést €és igy nagyon
keveset vesz le a feliiletbdl, gyonyorii végeredményt h: gyva maga mogott.
A Dbesllitott értékek garantaltak a csiszolast kove en. Az esetleges
vastagsag beallitasi problémak balesetek



meghibasodasok elkeriilése érdekében a gép fel van sz >relve egy automata
vastagsagallitasi funkcioval. A gép asztaldndl taldlhato két gumimembréan

g sqs KOZE T téve a

megmunkalandé anyagot
automatikusan 0sszezarva
leméri a vastagsagot ¢&s
bedll a mak megmunkalasi
értékér :. Amennyiben ez a
funkcic nincs alkalmazva
€s nag obb anyag keriilne
a szall t6 szOnyegre, mint
ami be lett allitva
elozetesen a biztonsagi
gerend. azonnal letiltja a
gép hasznélatdt. Amennyiben kis mértéki 4llitasi prohléma jelentkezne a
kijelzén talalhatd ampermérd segitségével lathatov: valik az aktudlis
dramfelvétel és lathatova valik, ha nem megfeleld a te helés. Két eldtolasi
fokozatban lehet vegezni munkit a mindségi igén: fluggvényeben. A

kontaktcsiszol6 segitségével garantdlt az egyenletes sik parhuzamos feliilet.

Fontos a fenntarthato fejlodés. A faiparban hasznalt gépek magas
energiaigényliek, igy ezek ellatasara megujald  energiaforrds
alkalmazasaval tettiink eleget.
A z0ld energia termelése ¢€s
annak felhasznaldsa, mind
pénziigyi, mind komyezeti

okokb6l fontos ezért a

masodik iitem keretein beliil a



mithely tetdsikjara telepitésre keriilt Q cells 350 Duo G8 napelem gyartd
350W teljesitményli monokristalyos napelemei, az oszt dk gyartasi Fronius
inverterrel, K2 Német specialis tartoszerkezettel, az asztalos miihelyre
osszeallitott komplett rendszer keriilt kivitelezésre. A 9,8 kWp névleges
teljesitményii napelemes rendszer kizdrolag az asztalos lizem aramellatasat
latja el. A napelemmel el6allitott energia védi a kdrnye zetiinket, mert nincs

széndioxid és egyéb kornyezetszennyez6 gaz kibocsata: a.
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